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Firma BAKS powstata w 1986 roku. Jest wiodacym w Polsce producentem systemoéw nosnych dla przemystu energetycznego,
telekomunikacyjnego oraz dla kabli pneumatycznych, wodnych itp. Zastosowanie najnowszych technologii, doswiadczony zespét
fachowcow oraz inwestycje w nowoczesne maszyny i urzadzenia (wykrawarki, linie profilujace, roboty spawalnicze, lasery,
krawedziarki, lakiernia proszkowa, cynkownia ogniowa), pozwolity na osiggniecie najwyzszych standardéw, a jako$¢ produktow
zostata potwierdzona przez zdobyte certyfikaty:

- Certyfikat wyrobéw zgodny z PN-EN 61537:2007 wydany przez TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0., dotyczy bezpieczeAstwa
produktéw i wytrzymatosci systemow tras kablowych podanych w katalogu (wytrzymatosci podane w katalogu zawierajg
wspotczynnik bezpieczenstwa 70%, co oznacza, ze sg wytrzymalsze o 70% od wartosci wytrzymatosci podanych w katalogu).
Potwierdza réwniez zachowanie ciggtosci elektrycznej systemu tras kablowych. Norma ta jest zharmonizowana z Dyrektywa UE
niskonapigciowg do 1 kV.

- Certyfikaty E-30, E-90 tzw. system odpornosci ogniowej (badanej zgodnie z norma DIN4102-12), potwierdza ciagtos¢ zasilania
urzadzen bezpieczenstwa pozarowego do temperatury 1000 °C, odpowiednio przez 30, 90 minut. W obecnej chwili zostaty
przeprowadzone badania z producentami kabli Bitner, Datwyler, Elkond, Eupen, Facab Lynen, Kabtek, Nexans, Madex, Prakab,
Studer, Tele-Fonika Kable i Technokabel.

e Krajowa ocena techniczna CNBOP-PIB-KOT-2018/0056-3703 wydanie 1

e Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nr AT-0605-0270/2010/2015 wydanie 3 - na ,Zespoty kablowe BAKS ..."
e Certyfikat Zgodnosci E90 Nr 3011/2015 wydany przez CNBOP-PIB - na ,Zespoty kablowe BAKS ..."”

e Certyfikaty DMT Dortmund

o Klasyfikacje FIRES Batizovce

- Certyfikat TUV ISO 9001:2008 potwierdzajacy ze firma ,BAKS” produkuje i projektuje w oparciu o system jakosci zgodny
z norma ISO 9001:2008.

- Certyfikaty VDE potwierdzajace ciagtosc elektryczng systemow tras kablowych BAKS

- Rekomendacja Techniczna ITB - dobrowolna rekomendacja, ktéra obejmuje wszystkie produkty oprdcz systemu
bezpieczenstwa pozarowego.

- Atest higieniczny PZH - dopuszczajacy stosowanie korytek i drabin kablowych wraz z systemem zamocowan na zewnatrz
i wewnatrz budynkéw mieszkalnych, uzytecznosci publicznej, przemystowych w tym przetwdrstwa spozywczego.

- Certyfikat potwierdzajacy wprowadzenie systemu zarzgdzania $rodowiskowego - ISO 14001:2015

Firma BAKS produkuje ponad 27000 wyrobow katalogowych. Wychodzac naprzeciw potrzebom Klientdw, zostata unowoczesniona
linia produkcyjna, przez co mozliwa jest realizacja Panstwa indywidualnych zamdwien, wedtug dostarczonej dokumentacji.
Jestesmy uznanym i cenionym partnerem w swojej dziedzinie. Wystarczajacym dowodem jest udziat w realizacjach réznorodnych
projektéw na terenie catej Polski: m.in.:

Stadiony: Narodowy Warszawa, Baltic Arena Gdansk, Miejski Wroctaw, Miejski Poznan, Legii Warszawa, Slaskl Chorzdéw, Wisty Krakow; Oczyszczalnie
Sciekéw: Czajka w Warszawie, Sitkdwka-Nowiny, WOS Wroctaw; Porty Lotnicze: Okecie Warszawa, Wroctaw Strachowice, Modlin, Jasionka k. Rzeszowa;
Kopalnia Ropy i Gazu LMG Sowia Géra; Kopalnia Bogdanka-Stefanéw; Podziemne Magazyny Gazu Wierzchowice oraz Rylowa-Rajsko; Rafinerie Orlen i
Lotos; Sky Tower Wroctaw; Millenium Hall Rzeszéw; Galerie: Echo Kielce, Stoneczna Radom, Jurajska Czestochowa; Pittsburgh Glass Works Sroda Slaska;
IKEA Orla; Stora Enso Ostroteka; Elektrownie w Szczecinie i Betchatowie; Zaktady Azotowe Putawy; Cementownia Ozaréw; Elektrocieptownie: Krakowie
oraz Siekierki Warszawa; LNG Swinoujscie; Centrum logistyczne Amazon Wroctaw oraz Poznan.

Firma BAKS od wielu lat obecna jest na rynkach zagranicznych w Europie oraz na $wiecie. Braliémy udziat w realizacji szeregu projektéw do najwazniejszych
w ostatnich latach naleza:

w Niemczech: Elektrownia Westfalen Bloki D i E, Thyssenkrupp Andernach, Wurth Adolf Kunzelsau, Edeka Berlin, Rittal Haiger, Festo Ostfildern-
Scharnhausen, Huta stalli Unna; w Austrii: Centrala nasienna Saatbau Linz Geinberg, Fabryka Bioetanolu Agrana, Huta Stali Voest Alpine Linz, Elektrownie
Verbund Hydropower, Tiwag KW Finsing, E-Werk Kindberg, Kopalnia soli Salinen, Fabryka tworzyw sztucznych Lenzing, Fabryka mebli Polimeier, Dworce
kolejowe Salzburg oraz Brixlegg, Fabryka maszyn Trumpf Pasching; we Francji: Airbus Tuluza i St. Nazaire, Renault Douai i Sandouville, Elektrownia
jadrowa Paluel, Elektrocieptownia Le Havre, SEW Mommenheim; w Wielkiej Brytanii: Spalarnie $mieci w Stafford, Ridham i Oxford, Thames Water Londyn,
Pompownia $ciekéw na wyspie Guernsey; w Szwecji: Elektrownie w Varnamo, Oskarsham i Jonkoping oraz elektrocieptownia w Vasteras; na Wegrzech:
LEGO Nyiregyhaza, Borsodchem Zrt Kazincbaricka, Fabryka Butadienu Tiszaujwarosz, Forest Paper Zrt Labatlan, Zoltek Chemical Zrt Nyergesujfalu, Fabryka
Opon Hankook Racalmas, Audi Gyor, Monsanto Nagyigmand, Gedeon Richter Budapeszt, Knorr Bremse Budapest, Stadler Trains Szolnok, Szpitale w Szeged
i Kiskunhalas; w Stowenii: Zaktady farmaceutyczne KRKA NOTOL 2 Nove Mesto, Geberit Bezena, Zito Maribor, Silkem Kidricevo; w Rosji: Rosyjskie Koleje
Panstwowe - Dworce Kurski, Jarostawski, Kazanski, Kijowski, Leningradzki, Gazprom - turbiny gazowe $redniej mocy; Rafineria Antipinskij NPZ, Zaktad
przetworstwa soji Sodrugestovo Svetli, MSZ Federacji Rosyjskiej, Izba Spoteczna Federacji Rosyjskiej. Hotel Minsk w Moskwie;

na Biatorusi: Huta Stali BMZ, Rafinerie ,Mozir” oraz ,Naftan”, Azoty Grodno, Aquapark Minski;na Ukrainie: DANONE Krzemienczuk, Cementownia
w Kamiericu Podolskim, Huty Stali Eniakievo oraz Donieck, Zaktad produkcyjny Cersanit Nowograd Wotyniski, Stadiony w Kijowie, Doniecku, Lwowie
i Charkowie; na Stowacji: Huty stali US Steel Kosice oraz SSM Strazske, VALEO Kosice, Samsung Galanta; Papiernia Mondi Ruzemberok, Elektrownie
atomowe Mochovce oraz Jaslovske Bohunice; w Czechach: LEGO Kladno, KYB Pardubice, ABB Brno, Stacja transformatorowa Treboradice, hala sportowa
Trinec, zakfady chemiczne Draslovka Kolin, Centra Handlowe Kaufland, Tesco, OBI; na Litwie: Rafineria Mozejki, Amilina Panevezys; inne kraje: Szpital
Hammad Quatar; Fabryka Lego w Meksyku; AZMDF Azerbejdzan; Turbina gazowa 28MW w Pakistanie; Cementownia CEMEX totwa; Linie przesytowe gazu
w Turkmenistanie.

Dbanie o potrzeby klienta poprzez dostarczanie produktéw najwyzszej jakosci, utrzymywanie niskich cen, jak réwniez
profesjonalna logistyka sprawity, ze firma BAKS zdobyta zaufanie odbiorcow, a wspotpraca z ponad 500 hurtowniami
i dystrybutorami jest tego najlepszym przyktadem.

Kazimierz Sielski
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Z ponizszej informacji zapoznajq sie panstwo z wiasnosciami powtok antykorozyjnych stosowanych w naszych wyrobach.

Podstawowym warunkiem wyboru materiatéw do instalacji jest srodowisko w jakim bedzie zamontowana trasa kablowa.

Ochrona antykorozyjna poprzez cynkowanie.
W warunkach okreslonych jako normalne najlepiej sprawdzity sie stale konstrukcyjne pokryte warstwg cynku.

O dtugosci gwarancji decyduje grubos¢ powtoki cynkowej oraz wartos¢ rocznej redukcji warstwy ochronnej w zaleznosci
od srodowiska (wg kategorii korozyjnosci).
zaleznosci od kategorii korozyjnosci zawarto w "Warunkach gwarancji BAKS"

Standardowy okres gwarancji w

Kategoria
korozyjnosci

Redukcja
warstwy
ochronnej
(Um)

Przyktady $rodowisk
typowych dla

klimatu umiarkowanego
(tylko informacyjnie)

c1
bardzo mata

<01

Wewnatrz: ogrzewane budynki z
czystg atmosferanp. sklepy, biura

Zewnatrz: -

c2
mata

>0,1do0,7

Wewnatrz: budynki nieogrzewane

Mnozac wielkos¢ rocznej redukcji przez przewidziany czas eksploatacji
otrzymamy konieczng grubo$é warstwy cynku.Proponuje sie trzy rodzaje
pokrycia cynkiem, ktére zasadniczo rdznig sie miedzy soba gruboscig warstwy
ochronnej.

Pokrycie galwaniczne.

Ocynk elektrolityczny zgodnie z Norma PN-EN 12329

Drobne elementy ($ruby, nakretki, podkfadki) pokrywane sa w kapielach
elektrolitycznych cienka i rownomierng warstwa cynku. Grubos¢ warstwy wynosi
ok. 5-12 pym i jest jasna i btyszczaca.

w ktérych wystepuje kor
np. hale sportowe, magazyny

Zewnatrz: atmosfery w matym
stopniu zanieczyszczone

c3
$rednia

>0,7do2,1

Wewnatrz: pomieszczenia
produkcyjne o duzej wilgotnosci i
pewnym zanieczyszczeniu powietrza
np. pralnie, browary, mleczarnie

Zewnatrz: atmosfery miejskie
i przemystowe

Cy ie ogni imira.
Powlekane ogniowo cynkiem tasmy zgodnie z Norma PN-EN 10346

Blachy stalowe do grubosci 3 mm bedace jeszcze w stanie gorgcym sa pokrywane
metodg zanurzeniowa w walcowni warstwg cynku. Powstaje réwnomierna
i mocno przylegajaca warstwa cynku o $redniej grubosci ok. 19 um Uszkodzenie
warstwy przez ciecie, perforowanie, gigcie nie prowadzi do postepujacego
rdzewienia. Wszystkie typy korytek, drabinek oraz wigkszos$¢ elementéw nosnych
(nie spawanych) pokryte warstwa cynku metoda Sendzimira przeznaczone sq
do stosowania w pomieszczeniach suchych gdzie nie wystepujq substancje
agresywne chemicznie (np. opary: chloru, kwaséw, zasad). Zalecamy stosowac
w kategorii korozyjnosci C1 i C2.

c4
duza

>2,1do4,2

Wewnatrz: zaklady chemiczne,
plywalnie stocznie remontowe

Zewnatrz: obszary przemystowe
i obszary przybrzezne o $rednim
zasoleniu

C5-1
bardzo duza
(przemystowa)

>4,2do8,4

Wewnatrz: budowle lub obszary
2 prawie ciagta kondensacja
i duzym zanieczyszczeniem

Zewnatrz: obszary przemystowe
o duzej wilgotnosci i agresywnej
atmosferze

cx
ekstremalna
(morska)

> 8,4 do 25

Wewnatrz: obszary przemystowe
o ekstremalnej wilgotnosci
i agresywnej atmosferze.

Zewnatrzrz: tereny przybrzezne
o wysokim zasoleniu i obszary
przemystowe o ekstremalnej
wilgotnosci | agresywnej
atmosferze oraz subtropikalnej
i tropikalnej atmosferze

Wg normy: PN-EN ISO 12944-2/2001

Czesci i ich grubosci Grubo$¢ miejscowa Grubos¢ srednia
powtoki(wartosé powtoki (wartos¢
minimalna) minimalna)
(km) (um)
Stal >6 mm 70 85
Stal >3 mm do<6 mm 55 70
Stal >1,5 mm do<3 mm 45 55
Stal <1,5 mm 35 45
Tabela dotyczy cy toda zanur 0 - og aq

wg normy PN-EN ISO 1461

Malowanie proszkowe

Cy ie metoda zanur

Ocynk ogniowo-zanurzeniowy zgodnie z Norma PN EN ISO 1461

Catkowicie obrobione czesci ( po procesie ciecia, giecia, spawania itp.) sa
zanurzane w roztopionym do temperatury ok. 450-460° C cynku. Proces
zabezpieczenia stali przed korozja, realizowany jest skomplikowana technologia,
wykorzystujaca zjawisko dyfuzji. Polega ono na wnikaniu atoméw cynku
w zewnetrzng powierzchnie stali, tworzac w ten sposéb, nowy powierzchniowy
stop zelazo-cynk. Po wyciagnieciu detalu z kapieli cynkowej na jego powierzchni
powstaje powtoka czystego cynku. W zaleznosci od warunkow cynkowania (czasu
zanurzenia, procesu chtodzenia, jakosci powierzchni materiatu podstawowego,
i jego sktadu chemicznego itp.), powierzchnia powtoki cynkowej moze by¢ od
jasno btyszczacej do matowo ciemnoszarej, nie ma to jednak znaczenia dla
jakosci warstwy ochronnej. Przez oddziatywanie wilgoci moga powstawac biate
plamy na powierzchni. Jest to wodorotlenek cynku tzw. biata korozja, ktéra nie
pogarsza jakosci warstwy ochronnej ale wptywa na jakos$¢ estetycznag wyrobu.
Wszystkie typy korytek, drabinek i elementy nosne pokryte warstwg cynku
metodg zanurzeniowa zalecamy stosowa¢ na zewnatrz pomieszczen gdzie
wystepuja opary substancji agresywnych chemicznie. Wyroby ocynkowane
metodg zanurzeniowo-ogniowg stosowane sg przede wszystkim w $rodowisku
o klasie korozyjnosci C4, gdzie wystepuje duze zawilgocenie ( piwnice,
garaze, kottownie itp.) i klasie korozyjnosci C5-I1, C5-M, gdzie wystepuja
opary substancji agresywnych chemicznie np. woda morska, gazy po spalaniu
wegla itp. (stocznie morskie, zaktady przetwoérstwa: chemicznego, ropy, gazu,
kopalnie).

Cynkowanie met. cynku ptatkowego PN-EN IS010683:2014-09

Powtoka bazowa w technologii cynku ptatkowego to rodzaj lakieru zawierajacego
»platki” cynku i aluminium. Cato$¢ reaguje z powierzchnig stali, tworzac po
wygrzaniu dobrze przylegajaca, przewodzacq i nietoksyczng powioke cynk-
aluminium. Metoda ta charakteryzuje sie bardzo wysokg odpornosécig korozyjna
- do 1000 godz. w komorze solnej wg ISO 9227 do chwili powstania czerwonej
korozji. Jest akceptowana przez wiodacych producentéw branzy motoryzacyjnej,
energetycznej i lotniczej na $wiecie i popularnie stosowana do elementow
gwintowanych, ze wzgledu na bezproblemowe skrecanie.

Elementy przeznaczone do malowania pokrywa sie farbg w postaci proszku metoda natrysku elektrostatycznego lub elektrokinetycznego, a nastepnie
wygrzewa sie w piecu w temperaturze 160-200° C, przez ok. 20 min. Farbe nanosi sie bezposrednio na metal bez stosowania farb podktadowych
i rozpuszczalnikéw. Powtoki wykonane przez malowanie proszkowe dajg powierzchnie gtadkie, bez spekan, zaciekdw oraz zmarszczen. Charakteryzuja
sie duzg odpornoscia antykorozyjna, chemiczna, bardzo dobrymi wkasnosciami mechanicznymi i odpornoscia na dziatanie wody. Stosujemy je szczegdinie
tam gdzie chcemy podnie$¢ wytrzymato$¢ antykorozyjng (stosujac malowanie proszkowe na blachy ocynkowane), podnies¢ estetyke wnetrza poprzez
zastosowanie kolorow, ktére wspotgratyby z jego wyposazeniem, oznaczenia instalacji w zaleznosci od jej funkcji.

Stal kwasoodporna

Bardzo dobrym materiatem w zakresie ochrony przed korozja sa stale kwasoodporne np...

1.4301(Norma amerykanska 304, stara Polska Norma OH18N9).

W érodowisku bardzo agresywnym stosuje sie stale kwasoodporne, ktére zawierajg powiekszong iloé¢ pierwiastkdw takich jak nikiel, chrom i molibden
1.4401 i 1.4404 (norma amerykanska 316 i 316L, stara Polska Norma OH17N12M2T i 00H17N14M2). Instalacje wykonane ze stali kwasoodpornych
bardzo czesto przewyzszaja alternatywne konstrukcje wykonane z tworzyw sztucznych. Elementy ze stali kwasoodpornej stosuje sie przede wszystkim
w $rodowisku silnie agresywnym chemicznie (rafinerie, oczyszczalnie, zaktady tworzyw sztucznych), w przemysle spozywczym (zaktady miesne,
mleczarnie itd.). Zle pojeta oszczedno$¢ moze z czasem doprowadzi¢ do przerw w produkcji w zwigzku z koniecznoscig wymiany konstrukcji nosnej i

tras kablowych.

4



. Katalog konstrukcji BAKS - INFO

1

A wWwN =

2.

5.

Przechowywanie: g
Wyroby magazynowa¢ w zadaszonych i suchych pomieszczeniach.
Nie dopusci¢ do zamoczenia!

Uwaga:

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmiandanych technicznych i konstrukcyjnych zamieszczonych
w katalogu, ktére uznamy za niezbednie potrzebne do polepszenia wytrzymatosci i funkcjonalnosci wyrobu.
Zadaniem katalogu jest przedstawienie podstawowych informacji technicznych o standardowych wyrobach
produkowanych przez zaktad.

. transformator 220V/12V
. amperomierz

. autotransformator

. woltomierz

. elektrody pomiarowe

CHRONIC PRZED WILGOCIA ZAPAKOWANE WYROBY!!!

. Wyroby w stanie dostawy (tj. w oryginalnych opakowaniach BAKS) nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych

i przewiewnych.
W czasie przechowywania chroni¢ przed szybkimi zmianami wilgotnosci powietrza i temperatury, ktére moga powodowac
kondensacje pary wodnej.

. W przypadku koniecznosci krotkotrwatego usytuowania wyrobow w otwartej przestrzeni nalezy zapewnic¢ odprowadzenie

wilgoci. Zastosowac ostone zapewniajaca przewiewnosc.

. W przypadku zamokniecia elementéw ocynkowanych moze na nich wystapi¢ zjawisko tzw. biatej korozji, ktére nie

powoduje redukcji warstwy ochronnej i nie pogarsza wtasciwosci antykorozyjnych powtoki, ale znacznie pogarsza wyglad
oraz estetyke elementow. Jednak z uptywem czasu, jezeli elementy nie zostaty wysuszone, nastepuje catkowita redukcja
powtoki cynkowej, az do powstania korozji. Jezeli dojdzie do zamokniecia elementéw ocynkowanych i wystgpienia biatej
korozji, nalezy postepowac wybierajac w zaleznosci od mozliwosci jeden z dwoch rozwigzan:
rozwiazanie 1
- bezzwtocznie wypakowac z folii,
- utozy¢ tak aby pojedyncze elementy nie miaty ze sobg bezposredniego styku lub jak najmniejszy

(przektadajac warstwy waskimi profilami stalowymi ocynkowanymi lub z tworzywa sztucznego, aluminium),
- jezeli wystepujg state zanieczyszczenia (ziemia, zamoczone opakowanie tekturowe itp.) umy¢ wodg pod cisnieniem,
- wysuszy¢ zapobiegajac zaleganiu na nich wilgoci,
- sktadowa¢ w pomieszczeniu suchym.
rozwiazanie 2

- bezzwtocznie wypakowac z folii,

- utozy¢ tak aby pojedyncze elementy nie miaty ze sobg bezposredniego styku lub jak najmniejszy

(przektadajac warstwy waskimi profilami stalowymi ocynkowanymi lub z tworzywa sztucznego, aluminium),

- jezeli wystepujg state zanieczyszczenia (ziemia, zamoczone opakowanie tekturowe itp.) umy¢ wodq pod cisnieniem,

- zostawi¢ na powietrzu niczym nie przykrywajac.
Wystapienie uszkodzen powierzchni drutu i blachy w wyniku zawilgocenia spowoduje oddalenie ewentualnych reklamacji.

W przypadku nieprzestrzegania naszych zalecen ewentualne reklamacje
nie beda uwzgledniane!

Ciagtosc¢ elektryczna

Norma PN-EN 61537: 2007 przedstawia metodologie prowadzenia badan wytrzymatosciowych koryt i drabin kablowych,
wysiegnikdw, wspornikow i pozostatych akcesoridw. Oprécz wymogdéw mechanicznych Norma okresla takze metodologie badania
ciagtosci elektrycznej i wskazuje takze parametry elektryczne jakie muszg spetniac trasy kablowe i taczniki. Impedancja nie
moze przekracza¢ Z < 50 mQ z tqcznikiem i Z £ 5 mQ/m bez tacznika.

Uzyskany certyfikat nr. TM 61000061.001 wydany przez TUV Uktad pomiarowy do badania ciagtosci
Rheinland Polska potwierdza spetnienie wymogdéw normy PN-EN obwodu elektrycznego

61537: 2007 w zakresie mechanicznym jak i elektrycznym. Firma

BAKS przeprowadzita dodatkowe badania na ciggtos¢ elektrycznag

w
w Warszawie. Raporty z badan przedstawione sg na stronie
internetowej firmy BAKS.

laboratorium badawczym w Instytucie Techniki Budowlanej
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nr: TM 61000284.001
Wiasciciel licencji Miejsce produkcji
BAKS KAZIMIERZ SIELSKI BAKS KAZIMIERZ SIELSKI
Ul. Jagodne 5 Ul. Jagodne 5
05-480 Karczew, PL 05-480 Karczew, PL
Numer projektu Nasze oznaczenie Termin waZnosci
26100289 SD/39038317 od 10.05.2016 do 09.05.2021

Podstawa badan
PN-EN 61537:2007

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. oéwiadcza, Ze nizej opisany wyréb jest zgodny z wymaganiami

System metalowych tras kablowych:
- Korytka kablowe H30 — H200
- Korytka siatkowe H35 - H110
- Drabinki kablowe H45 — H200
- Kanaly podpodiogowe H28 — H48
- Kanaly nascienne H68 — H100 .

- Ksztaltki, konstrukcje no&ne i inny osprzet stanowiacy elementy tras kablowych
wg katalogu BAKS 2016 z dnia 04.2016

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
ul. 17 Stycznia 56,

02-146 Warszawa, Polska

Tel.: (+48/22) 846 79 99

Tel.: (+48/22) 868 37 42

e-mail: post@pl.tuv.com

Jednos kujgca

-

z Opaszowski

Warszawa, 10.05.2016

Nirsgjszy certyfikat padiega d oraz Oglinym Transakcp JOW TRP i 309 wylncznie do wyrobdw zgodnych 7 woroem
ZgOONCEc: Nirseiszy i g do {3
Nirigjazy cortyfikat upowazna do UMIBSECZania na wyrobes mmaku TUV Safety

A TUVRheinland®

Precisely Right.
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Certyfikat

Standard odniesienia

Numer rejéstracyjny

Posiadacz certyfikatu:

Zakres waznosci:

Okres waznosci:

www.tuv.com

1ISO 9001:2015

01 100 1331984

=
T4

BAKS Kazimierz Sielski
ul. Jagodne 5

05-480 Karczew

Polska

projektowanie i produkcja metalowych systeméw nosnych
dla kabli, przewodow, kanatéw wentylacyjnych,
lakierowanie proszkowe, cynkowanie ogniowe

Na podstawie audytu potwierdza sie speinienie wymagan
normy ISO 9001:2015.

Certyfikat jest wazny od 2018-03-15 do 2020-04-18.
Pierwsza certyfikacja w 2001 r.

2018-03-15 699-3?000- Gvalblea

TUV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein - 51105 Kdln

@TUM TUEY and TUV are reqistered trademarks. Any usa or appication requires pror approval

A TUVRheinland®
(( DAkﬁvsm Precisely Right.

Akkreditierun)
D-IM-16031-01-00




Katalog konstrukcji BAKS - INFO

I Il Instytut Technlkl Budowlanej

ZAWA | ul. FILTROWA 1 | tel

Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEALtec
Czlonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

REKOMENDACJA TECHNICZNA ITB
RT ITB-1082/2012

Instytut Techniki Budowlanej na wniosek firmy:

BAKS WYTWARZANIE OSPRZETU INSTALACYJNO-ELEKTROTECHNICZNEGO
Kazimierz Sielski
05-480 Karczew, ul. Jagodne 5

stwierdza przydatno$c do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

ZESTAWY WYROBOW

BAKS®
DO WYKONYWANIA TRAS KABLOWYCH

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng czgsé niniejszej
Rekomendaciji Technicznej ITB.

Termin waznosci: p DYREKTOR
19 listopada 2017 r. o= Instytutu Techniki Budowlanej

Zatgeznik. lan Bobrowicz
Postanowienia ogolne i techniczne
Warszawa, 19 listopada 2012 r.
Rekomendacja Techniczna RT ITB-1082/2012 jest lizacja Rekomendacji Techni j RT ITB-1082/2007. Dokument

Rekomendacji Technicznej RT ITB-1082/2012 zawiera 59 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowat tylko w calosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Rekomendacji Technicznej wymaga
pisemnego uzgednienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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I Il Instytut Techmkl Budowlanej

10-611 WARS NA F 1.14822)182

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Czlonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO REKOMENDACJI TECHNICZNEJ ITB
RT ITB-1082/2012

Instytut Techniki Budowlanej na wniosek firmy:

BAKS WYTWARZANIE OSPRZETU INSTALACYJNO-ELEKTROTECHNICZNEGO
Kazimierz Sielski

05-480 Karczew, ul. Jagodne 5

przedtuza termin waznosci Rekomendaciji Technicznej ITB RT-1082/2012
stwierdzajacej przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestawy wyrobow
BAKS®
do wykonywania tras kablowych

do 03 stycznia 2019 r.

DYREKTOR
Insty'mt Techmlu Budaw!aHEJ
f / " i I
dr inz. Robert Gerylo

Warszawa, 03 stycznia 2018 r.
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LP...H60

SGKM6x12
BL/BLO...

USSN/USSO

Potaczenie beztacznikowe korytek kablowych do gr. blachy 1.2 mm

Potaczenie korytek kablowych o gr. blachy 1.5 mm
z wykorzystaniem tacznikéw i blachy taczeniowej
Potaczenie korytek siatkowych z wykorzystaniem
uchwytéw srubowych

z wykorzystaniem tgcznikdw zatrzaskowych

i uchwytéw zaczepowych
Potaczenie zatrzaskowe korytek siatkowych

Potaczenie zatrzaskowe korytek siatkowych
typu KDSZ...
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Pofaczenie korytek systemu zewnetrznego
z wykorzystaniem tacznikdw ptytkowych

SGKFM6x12 dla H50
SGKFM8x14 dla H100 i H200

Pofaczenie korytek systemu zewnetrznego
z wykorzystaniem facznika C

LK 3

b &
. 4
SGKFM6x12 dla H50 &

SGKFM8x14 dla H100 i H200

Potaczenie korytek systemu zewnetrznego
z facznikiem wspawanym

SGKFM6x12 dla H50

: 4%
SGKFM8x14 dla H100 i H200 LY

11
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Potaczenie korytek samono$nych H100-H200
z wykorzystaniem tacznikow

SGKM8x16

Potaczenie drabinek kablowch H45-H120
z wykorzystaniem tacznikow

SGKM8x14

Potaczenie drabinek samono$nych H100-H200
z wykorzystaniem tacznikow

SGKM8x16




