BAKS - PROFESJONALNE SYSTE

SYMBOL
PRODUKTU

SZER.[a]/Dt..[L]
mm

Y TRAS KABLO

MAT.
S L

BAKS - PROFESJONALNE SYSTEMY TRAS KABLOWYCH

WAGA 1m
kg

SZT/MB
w opak.

Korytko KGR..H60 =0,5
KGR50H60/3 160224 50/3000 S;L 0,66 4/12
KGR100H60/3 161516 100/3000 S;L 0,90 4/12
KGR150H60/3 161616 150/3000 S;L 1,05 412
KGR200H60/3 161716 200/3000 S;L 1,26 4/12
KGR300H60/3 161816 300/3000 S;L 1,96 4/12

materiat: stal cynkowana met. Sendzimira PN-EN 10346:2015-09 [S]

opcja: lakierowanie w standardowym kolorze RAL [L]
SYMBOL NR SZER.[a]/Dt.[L] MAT. WAGA 1m SZT./MB
PRODUKTU KAT. mm S; F L kg w opak.
Korytko KGL..H60 =0.7
KGL/KCL50H60/2 160324 50/2000 S;F; L 0,98 4/8
KGL/KCL50H60/3 160424 50/3000 S;F; L 0,98 4012
KGL/KGOL100H60/2 164011 100/2000 S;FL 1,17 4/8
KGL/KGOL100H60/3 160116 100/3000 S;FL 1,17 412
KGL/KGOL150H60/2 164012 150/2000 S;F L 1,43 4/8
KGL/KGOL150H60/3 160216 150/3000 @% F; L 1,43 4/12
KGL/KGOL200H60/2 164021 200/2000 S;F; L 1,63 4/8
KGL/KGOL200H60/3 160316 200/3000 S;FL 1,63 4/12
KGL/KGOL300H60/2 164031 300/2000 S;L 2,23 2/4
KGL/KGOL300H60/3 160416 300/3000 S;L 2,23 2/6
KGL/KGOL400H60/3 160516 400/3000 S;L 2,60 2/6
KGL500H60/3 160616 500/3000 S;L 3,10 2/6
KGL600H60/3 160716 600/3000 S;L 3,58 2/6 o n o ~

matgriat: stal cynkowana met. Sendzimi(a PN-EN 10346:2015-09 [S] E{ 8

opcja: stal cynkowana metoda zanurzeniowg PN-EN 1SO 1461:2011 [F]

lakierowanie w standardowym kolorze RAL [L] ‘@» a 7x20
R I S T el 10, =10
Korytko KGJ..H60 =10 ( @ﬁ]ﬁi‘))ﬁ% U
KGJ/KCJ50H60/3 160624 50/3000 S;FL 1,25 4/12 ]0[ @ @ 00
KGJ/KCJ50H60/6 169460 50/6000 S;L 1,53 4/24 , @ @ (@m— @ 00
KGJ/KGOJ100H60/3 160816 100/3000 SHENE 1,53 4/12 ( @ @OD @ @ 00
KGJ100H60/6 160817 100/6000 S;L 1,53 4/24 ]o[ N @ o @
KGJ/KGOJ150H60/3 160916 150/3000 LSiFL 186 412 @ — @ 00
KGJ/KGOJ200H60/3 161016 200/3000 @% BL 2 4/12 X ﬂ @\ = @ m 0
KGJ200H60/6 161017 200/6000 S; L 2,13 4/12 \Lﬁ DNNZ
KGJ/KGOJ300HE0/3 161116 300/3000 | S;FL 276 2/6 1x26 \285  \Ix3Z\7x55 ] :
KGJ/KGOJ400H60/3 161216 400/3000 S;F; L 3,37 2/6 | nn Owacyj na teC h Nno | Og la
KGJ500H60/3 161316 500/3000 S;FL 4,04 2/6
KGJ600H60/3 161416 600/3000 S;FL 4,64 2/6 KOR Y I KO

materiat: stal cynkowana met. Sendzimira PN-EN 10346:2015-09 [S]
opcja: stal cynkowana metoda zanurzeniowg PN-EN 1SO 1461:2011 [F]

lakierowanie w standardowym kolorze RAL [L]
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tel. +48227108100
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KGR...H60, KGL...H60 , KGJ...H60

Wysokie parametry wytrzymatosciowe
Cigglos¢ elekiryczna
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BAKS - PROFESJONALNE SYSTEMY TRAS KABLOWYCH KORYTKO KGR...H60, KGL...H60, KGJ...H60

Fomsmemons KORYTKO KGR...H60, KGL ...H60, KGJ ...H60

*  Giebokie przettoczenia poprzeczne zwiekszajg wytrzymatosé
korytka 0 20% dajgc przewage nad innymi korytkami

. g . Specjalny typ korytek kablowych

Ksztatt przettoczen wzdtuznych i poprzecznych zapobiega

uszkodzeniu przewodow podczas ich uktadania (przeciggania) _— 1' b VWiaaT 7 1 AN NI d 1

*  Wyciecie na koncu korytka oraz przesuniecie ostatniego Z g 'Q Szym I p rzet 'O CZ@ n | am I W n Ie
rzedu otworow pozwala na wsuwanie jednego w drugie
i montaz bez tgcznikow

e Przettoczenie wzdtuzne gornych krawedzi korytka
zapewnia mocny zatrzask pokryw. Dodatkowo mozemy
zabezpieczy¢ pokrywe zapinkami ZPNHE0

*  Poszerzone zakonczenie utatwia taczenie korytek i zabezpiecza
kable podczas przeciggania

*  Gesta perforacja z przettoczeniami zapewnia znakomitg
wymiane ciepta i podwyzszone parametry wytrzymatosciowe.
Mozliwos¢ montazu korytka na wspornikach firmy BAKS
w dowolnym miejscu

e Otwory @11, umieszczone centralnie umozliwiajg
podwieszanie korytka na jednym precie

*  Cigglosc elekiryczna potwierdzona przez
VDE Prif —und Zertifizierungsinstitut GmbH certyfikatem

— wg raportu nr 5018795-5430-0001/219753

Wyciecie na koncu korytka oraz
przesuniecie ostatniego rzedu otworow
pozwala na wsuwanie jednego

korytka w drugie i montaz

bez tgcznikow

» -
o’ OBSZAR ZASTOSOWAN

*  Prowadzenie trasy kablowej Przettoczenie

Korytka KGL...H60 o szerokosci 50300 mm oraz zatrzaskowe
KGJ...HB0 o szerokosci 100400 w systemie spetniajg funkcije
E-90, zgodnie z wytycznymi Krajowej Oceny Techniczne;
CNBOP-PIB-KOT-201810056-3709 wyd 1. o1
Szczegdtowe informacije dostepne na stronie www.baks.com.pl

Przettoczenie wzdtuzne gornych krawedzi korytka

v
*a¥ DANE TECHNICZNE zapewnia mocny zatrzask pokryw.

KGR...H60 Dodatkowo mozemy zabezpieczyé pokrywy zapinkami
WYSOKOSC [H] 60 mm ZPNH60
SZEROKOSC [A] 50 + 300 mm
GRUBOSC BLACHY  [=] 0,5 mm 7x32
A ’ Montaz korytka bez uzycia tgcznikow
DLUGOSC [L] 3m poprzez natozenie lub wsuniecie
i skrecenie srubami (SGKM6x12 lub SGM6x12
KGL...H60 ¢ ( )
WYSOKOSC [H] 60 mm
SZEROKOSC [A] 50 + 600 mm Gtebokie przettoczenia poprzeczne
L 2 - o
GRUBOSC BLACHY [+] 0,7 mm zwiekszajg wytrzymatos¢ korytka o 20% ‘ emTiricat VDE
DLUGOSC [L] 2; 3m CERIIEIGALE Faed - 00S200 Owweania SOUTISAS0GONAIETS)
KGJ..H60 (S A A Erzsugris Kabolrigersystem fur ektische ntalaton A %’;:;""'""’"“"“;K‘ E;lm) Brle ()
— S ,0 Ngrbl[mm):  KGR..05 KGL..07 KGJ..10 ot Vel ki e o oy e [0 [0
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5 ey Sihe Prdfbercht/ o TestRaport = R
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1.5 [ — KoK Ko UK Cabray | K [80,100 )
an [OR 5,50, 60, 80, 00, | 100,200,
CRUBOSC BLACHY[] 1,0/mm Ksztatt przettoczen wzdtuznych IS CRECTETN ¢ ke
DLUGOSC [L] 3;6m i poprzecznych zapobiega N ol = o
uszkodzeniu przewodow podczas ich uktadania (przeciggania) g " A S
materiat: stal cynkowana met. Sendzimira PN-EN 10346:2015-09, [S] £ e . f‘%;:vw feuanw
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w systemie cwq%'oéc unikalny
spefnia elektryczna  wzor
funkcje E-90



